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UUSIA SEMENTTEJÄ JA 

KESTÄVÄÄ KEHITYSTÄ



SISÄLTÖ

▪ SCHWENK lyhyesti

▪ Vaatimukset eri tahoilta

▪ SCHWENK: Tavoitteet, klinkkerikerroin-Road map

▪ SCHWENK:in kolme peruspilaria CO2 –Road map:iin

➢ Uudet sementit (Seossementit, Celitement, Opoka, jne.)

➢ Uudet tekniikat

➢ Uudet seosaineet

▪ Broceni, hiilineutraali tehdas 2030

▪ Vähäpäästöisiä tuotteita jo olemassa



SCHWENK BUILDING MATERIALS GROUP

• Cement

• Sand & gravel

• Circular economy

• Technology centre

• Concrete

• Concrete pumps



Asiakkaiden 
vaatimukset

Normit ja 
standardit, 
kansalliset 

vaatimukset

Yrityksen / 
konsernin 

vaatimukset

Sementin 
laatuparametrit

Prosessi:

• Uudet valmistustekniikat

• Jauhatustekniikka

• Seosaineiden määrä

Raaka-aineiden 
ominaisuudet

Raakajauheen ja 
polttoaineiden laatu

Klinkkerin ja 
seosaineiden laatu

VAATIMUKSET SEMENTILLE ERI TAHOILTA
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CO2 -PÄÄSTÖJEN VÄHENNYSTAVOITTEET BROCENIN TEHTAALLA
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Target 2

Reduce the average clinker 

factor (clinker % in

cement) by 10pp to 80% by 

2025, and further to 66% by 

2030

Target 3

By 2030, build the first 

CO2 capture plant in the 

SCHWENK group

Reduction of CO2

emissions

Target 1

Reduce the CO2 emission 

factor of clinker by 50 kg/t 

CO2 by 2025



BROCENIN HIILIJALANJÄLJEN KEHITYS
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1,101

743
720

Specific CO2 emissions, kg CO2 / t of clinker

EU ETS Phase IV / I (2021-2025)EU ETS Phase III (2013-2020)

EU ETS Benchmark: 693 kg CO2/ t of clinkerEU ETS Benchmark: 766 kg CO2/ t of clinker

YTD organic fuel

rate (biomass

content) 49.4%



VAIHTOEHTOISTEN POLTTOAINEIDEN KÄYTÖN KEHITYS BROCENIN SEMENTTITEHTAALLA
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BROCENIN SEMENTTITEHDAS, KLINKKERIKERTOIMEN PIENENTÄMISEN ROADMAP
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Average clinker factor in cement, %

Completion of new RMS and MCS2 in Q4 2026



SCHWENKIN CO2 ROADMAP:IN KOLME PERUSPILARIA

Kehitetään uusia tuotteita, 

joilla on pienempi CO₂-
jalanjälki

Otetaan käyttöön  

läpimurtoteknologioita 

CO₂-päästöjen poistamiseksi 

klinkkerituotannosta

Optimoidaan jo olemassa 

olevia teknologioita ja 

prosesseja

Celitement® CCS –

Carbon Capture & Storage

Lisätään biomassan osuutta

polttoaineessa

CEM II/B-M

CEM II/C-M

CEM II/B-M (P-LL)

CCU –

Carbon Capture & Utilisation

Käytetään vähähiilisiä 

raaka-aineita

Meca-clay OxyFuel Kasvatetaan entisestään 

vaihtoehtoisten polttoaineiden 

(AF) osuutta

Geopolymeerisementit CapsolGo® Varmistetaan laitosten 

mahdollisimman häiriötön 

toiminta

EMC (Energeettisesti 

modifioidut sementit)

Svante Lisätään kierrätetyn materiaalin 

määrää (esim. RCF)
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Produkttechnik / Celitement © Celitement GmbH & Co. KG Seite 10

"An important correlation exists between the released heat 

of hydration and the standard compressive strength of the 

cements (see picture). From this, conclusions can be drawn 

about the strength and heat development during early 

hardening."

S. Röhling und H. Meichser (2018): Rissbildungen im Stahlbetonbau. Frauenhofer 

IRB Verlag, p. 50

Celitemente

OPC

BFS-LH and OPC-HS

CELITEMENT YHDISTÄÄ AIKAISEMMIN YHTEENSOPIMATTOMAT OMINAISUUDET

→ "High cement strength is therefore incompatible 

with low heat of hydration".
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SEDIMENTARY POZZOLAN FROM LITHUANIA (OPOKA)

▪ The deposit is large enough to secure access to the pozzolan for 

at least the next 20 years

▪ The deposit is in close proximity to both of the cement plants in 

Broceni and Akmene

| Seite 11



KLINKKERIKERTOIMEN VÄHENNYS SEMENTISSÄ SEOSAINEILLA

Cement main 

constituents

for SCHWENK
Reduction of the clinker content in 

the cement to lower the CO2 footprint 

of cement.

The potential of milling additions to 

replace clinker will be based on 

durability of the respective concretes 

and the availability of these milling 

additions.

Ground limestone: L and LL Granulated blastfurnace slag: S

Fly ashes: V and W Pozzolanic materials: P and Q



Gesamtvertriebssitzung 12.09.2023 / Zimmermann

NEW SCHWENK R&D TOGETHER WITH THYSSENKRUPP POLYSIUS



BROCENI, CCS-AIKAJANA
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2024 2025 2028-20302026 2027

H2 2024: 

Start of pre-feed

studies
H1 2027, or earlier: 

Final Investment Decision

2028-2030:

CO2 construction, testing, 

start-up of the capture

plant and related 

infrastructure

2025: 

Innovation Fund application

(April)

Pre-feed completion –

Broceni and CO2

transportation (May-June)

2025:

CO2 capture tests in the

plant– Capsol, SVANTE, 

CHART

H1, 2024: 

Capture pre-feed with 

HPC technology

H2 2026: 

Feed completion for Broceni and CO2

transportation

Selection of general contractor (EPC)

2023-Q1 2024: 

PCI status acquisition for

«CCS Baltic» consortium

H2 2025:

Start of Feed

studies for Broceni

and

CO2 transportation



PILOT-HANKE BROCENISSA KÄYNNISSÄ
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OXYFUEL-PILOTTIHANKE MERGELSTETTENIN TEHTAALLA



YMPÄRISTÖYSTÄVÄLLINEN SEMENTTITUOTANTO

PYSTYMYLLY



UUSI SEMENTIN JAUHATUSLINJA 

BROCENIN TEHTAALLA

Ympäristöystävällisempien sementtien

valmistukseen käyttäen enemmän

vaihtoehtoisia raaka-aineita

Uusi energiatehokas jauhatusteknologia

14 m pitkä, halkaisija 4,4 m, 2 

kammaria, 4.3 MW



BROCENIN SEMENTTITEHTAAN AURINKOPUISTOT
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Internal park, 5 MW line (6.50 MW total)External park, 5 MW line (6.34 MW total)

▪ 2024' generation ~6.1 GWh/y net ▪ Commissioning expected Q2,2026 

▪ Expected generation ca6.4 GWh/y over 25 years



VÄHÄHIILISET SEMENTIT

CEM I 52,5 N

GWP-total, net

CEM II/B-M (S-LL) 52,5 N 

GWP-total, net

571 kg-CO2 eq/tn sem 431 kg-CO2 eq/tn sem
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